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Am Dienstag kam der Anruf: Eine befreundete Firma hatte aufgrund 

eines Kapazitätsengpasses angefragt, ob Matyssek kurzfristig für die 

Fer ti gung einiger Gehäuse für ein Prüfsystem in die Bresche springen 

könnte. Kurz nach seiner Zusage erhält Firmenchef Dirk Matyssek per 

Kurier ein Mustergehäuse. Bereits am Mittwoch um 16 Uhr ist das 3D 

Modell mit allen notwendigen Ferti gungsinformationen im CAD-

System erfasst und schon am Freitag Mittag können 15 fertige 

Gehäuse ausgeliefert werden. Geschäftsführer Matyssek ist über-

zeugt: "Das wäre ohne mein CAD-System nicht möglich gewesen." 

Zielgerichtete, prozessorientierte Organisation spielt in mittelständischen 
Unternehmen die wichtigste Rolle für den wirtschaftlichen Erfolg. Durch 
Einsatz neuer Technologie können Qualität und Zuverlässigkeit der 
Produkte erhöht, Liefertermine gehalten und Kosten in Entwicklung und 
Fertigung gespart werden. Dabei ist die Auswahl des richtigen CAD-
Systems entscheidend. Matyssek Metalltechnik aus Stadtoldendorf setzt 
neben modernster Fertigungstechnik auf SolidWorks. 

Der Trick mit dem Knick

SPI SheetMetalWorks

Modernste Tools sorgen für kreative Lösungen:
SolidWorks und SPI SheetMetalWorks
bei Matyssek Metalltechnik 

Das mittelständische Unternehmen mit Sitz im Weser bergland blickt auf 
über 70 Jahre Firmengeschichte zurück und definiert sich heute als Blech 
verarbeitender Zulieferbetrieb. Mit modernsten Anlagen fertigt Matyssek 
Metalltechnik ein breites Spektrum an Zulieferteilen aus Stahl-, Edelstahl- 
und Aluminiumblech: Biegeprofile, Maschinenverkleidungen, Gehäuse, 
Schaltschränke und Schallschutzhauben. Bei Bedarf übernehmen die 
Blech profis aus dem Weserbergland auch die Ent wick lung, Konstruktion 
und Dokumentation der Einzelteile und Baugruppen. Fertigungsschwer-
punkte liegen in der Produktion von Industriegehäusen und Maschinen-
verkleidungen sowie in der Teilefertigung für Industrie kunden aus dem 
Maschinen- und Apparatebau, dem Fahrzeugbau, aus der Elektroindustrie 
und der Labor gerätetechnik. Dabei wird dem Kunden eine komplette 
Lösung inklusive Entwicklung, Konstruktion, Endmontage, Lagerung und 
Logistik geliefert. 

Mit ihren gut 40 Mitarbeitern darf die GmbH sich zu den modernsten 
Betrieben der Branche rechnen. Die Basis des Erfolges bilden das Know-
how der Mitarbeiter verbunden mit regelmäßigen Investitionen in die 
neueste Technologie. 

Schnell reagiert: Prüfgehäuse nach realem Muster mit SolidWorks erstellt und 
kurz darauf ausgeliefert (Ansicht mit PhotoWorks bearbeitet)

Matyssek Metalltechnik GmbH
Linnenkämper Straße 35 
37627 Stadtoldendorf

Weiß, was er will:  Am 1.10.1997 trat mit Dirk Matyssek (r.) die dritte 
Generation in das Unternehmen ein. "Da nur die partnerschaftliche 
Zusammenarbeit mit unseren Kunden zu optimalen Lösungen führt, 
sehen wir uns in erster Linie als regionaler Zulieferer für den Bereich 
Hannover, Braunschweig, Göttingen, Kassel, Paderborn und Bielefeld. 
Allerdings freuen wir uns darüber, dass der Anteil überregionaler Kunden 
in den letzten Jahren beständig zunimmt."
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Moderner Maschinenpark beschleunigt 
Fertigungsprozess

Im Zuge der Konzentration auf die Blechverarbeitung wuchs auch der 
Maschinenpark. Als einer von wenigen Lohnfertigern in Deutschland setzt 
Matyssek seit 2001 ein hochflexibles CNC-Biegezentrum "Multibend 
Center 79.26" von RAS ein. Diese Anlage produziert Teile in ungeahnter 
Geschwindigkeit: so entsteht z. B. ein Riemenschutz mit 24 Biegungen in 
weniger als 3 Minuten. 

Rationelle Fertigung setzt 
kreative Kräfte frei

Durch den Einsatz der neuen Biege anlage sind Fach kräfte frei geworden, 
die neue Auf gaben übernehmen können. Was lag näher, als Mitar beitern, 
die wie sonst niemand die Besonderheiten der Fertigung kennen, ein leis-
tungsstarkes CAD-System zur Verfügung zu stellen. 

Nach Aussage des Firmenchefs ist die 3D Konstruktion die einzig realisti-
sche Methode. Vor allem beim Zusam menbau zeigten sich mit 2D 
Ansätzen für den Fachmann schnell Grenzen. Probleme entstanden bei 
der Fehlerfreiheit und Pass genauigkeit einer Konstruktion. Matyssek fährt 
bereits in der AV eine CAD-gestütze Biegesimulation für bestim mte 
Bauteile. Sämtliche Biegewerkzeuge und Biegesitu ationen sind im 
Rechner erfasst und können für Biege studien verwendet werden. Der 
Konstrukteur kann seine Konstruktion der Fertigungstechnik entspre-
chend optimieren.

1997 machte sich die Geschäftsleitung auf die Suche nach einem geeig-
neten CAD System. Dirk Matyssek hat dazu verschiedenen Anbietern 
"Problemteile" zur Konstruktion vorgelegt. Zunächst fand er niemanden, 
der in der Lage war, so genannte Faltecken zu konstruieren. 

Dirk Matyssek: "Den Trick des scharfkantigen Konstruierens, den SPI 
erfunden hat, kannte ich nicht. Die Entscheidung für SPI fiel dann sehr 
schnell, weil mein Problem erstmals einwandfrei gelöst wurde, - in rasen-
der Geschwindigkeit mit einer nachbearbeitungsfreien Abwicklung."  

Die Matyssek GmbH setzt auf SolidWorks mit der Zusatzapplikation SPI 
SheetMetalWorks: In wenigen Sekunden berechnet die Software die 
Abwicklung und erstellt automatisch eine NC-gerechte Platine. 
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Riemenschutz mit 24 Biegungen in weniger als 3 Minuten erstellt: 
Das "Multibend Center 79.26" von RAS.

Durch die Integration von Konstruktionsprozess und Fertigungstechnik erreicht 
Matyssek Metalltechnik für den Abnehmer eine Verbesserung der Qualität des 
Produktes: Maschinengehäuse real (links) und in der CAD-Ansicht (rechts).

Zusam men mit SolidWorks führt SPI SheetMetalWorks zu einer produkti-
ven Gesamtlösung speziell für die Blechkon struktion. Es lassen sich 
sowohl Grundbleche als auch Profile durch Ansetzen von Laschen als 
komplexe Blechkörper aufbauen. 

SPI bietet eine vom Anwender frei konfigurierbare Materialverwaltung. 
Das "Anheften" von Material daten an importierte Modelle ist möglich. Der 
Import erfolgt mit automatischer Erkennung der Blechdicke. Es be steht 
auch die Möglichkeit, bereits verrundete Laschen anzusetzen. Das von SPI 
entwickelte "virtuelle Schlitzen" und "virtuelle Verrunden" unterstützt 
diese Methode. Die Abwicklung wird in jedem Fall korrekt berechnet und 
dargestellt, optional mit oberer und unterer Abwicklung, Biegezonen und 
Biegelinien. Linientypen sowie deren Farben und Layer lassen sich für 
NC-Programme anpassen. Das u. U. fertigungsrelevante Vereinigen von 
Biegelinien ist möglich. Mitge lie ferte Konturen der Freistellungswerkzeuge 
sind vom Anwender erweiterbar. Eine automatische Eckausbildung zwi-
schen Laschen und die Möglichkeit, bestimmte Freiformflächen abzuwi-
ckeln sind realisiert.

Normalerweise müssen Modelle in dem Bereich, in dem Laschen aneinan-
der stoßen, mit Rundungsbereichen konstruiert werden. Der Clou der SPI 
Software: hier ist es dem Konstrukteur freigestellt, Modelle sowohl "gerun-
det" als auch "scharfkantig", das heißt ohne Frei stel lungen, zu konstruie-
ren. Dies kann in vielen Fällen den Designprozess erheblich verkürzen und 
gab bei Matyssek schließlich den Ausschlag für die Kaufentscheidung.

Intelligente Konstruktion spart 
Arbeitsschritte 

Während des Konstruktionsprozesses hält Konstrukteur Samse immer wie-
der Rücksprache mit den Kollegen in der Fertigung. Dirk Matyssek: "Teil 
unseres Know-hows ist, dass Mitarbeiter gemeinsam nach Lösungen 
suchen. So können wir Teile fertigen, die andere nicht ohne weiteres bie-
ten. Immer häufiger kommt dabei unser flexibles Biegezentrum ins Spiel, 
das recht kreativ eingesetzt werden kann." Hier entstandene Ideen zu 
alternativen Fertigungsmöglichkeiten werden dem Kunden häufig via 
Internet zur Entscheidung vorgelegt. 

Durch die Integration von Konstruktionsprozess und Fertigungstechnik 
erreicht Matyssek für den Abnehmer eine Verbesserung der Qualität des 
Produktes und erzielt zudem sehr attraktive Stückpreise. Dirk Matysseks 
Ziel bleibt es, neue Produkte gemeinsam mit dem Kunden zu entwickeln 
und zu optimieren. Ein weiteres Beispiel da für ist das bei Matyssek konst-
ruierte Lärm schutz gehäuse für 19"-Technik . Erst durch das Zusam men-
spiel modern ster Fertigungsanlagen und leistungsfähiger EDV kann der 
Anspruch, den der Blech verarbeiter an sich stellt, erfüllt werden. Und das, 
so Matyssek, sicher nicht ohne sein modernes CAD-System.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


